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1 总则
1.0.1 为了改善江苏省混凝土搅拌站生产环境，降低混凝土搅拌站的废水、废气、废料、噪声等对环境的影响，实现预拌混凝土绿色生产和规范管理，特制定本规程。

1.0.2 本规程与江苏省《预拌混凝土绿色生产管理规程》DGJ32/TJ 119-2011结合使用，适用于江苏省行政区域内的预拌混凝土搅拌站的建设和江苏省混凝土主管部门、有关单位对混凝土搅拌站的管理。
1.0.3 预拌混凝土的建设与管理除应符合本规程外，尚应符合国家、行业和江苏省现行有关标准的规定。
2 术语
2.0.1 绿色混凝土搅拌站Green Concrete mixing plant
能够生产合格混凝土并保持高耐久性的单位，包含搅拌设备、办公区域、试验室、砂石料场堆场、地磅、门岗、车辆停放区、维修车间等系列配套设施的区域；在建设、生产全过程中粉尘、噪声、废水、废料的排放对周围环境的影响降至最低；采用环保节能设备，优先选用新型、节能性材料和可再生资源。

2.0.2 骨料自动上料系统Automatic Sand and Stone Upper system
搅拌站正常生产过程中，砂石料场通过料斗、传送带、控制系统等实现骨料传送。
2.0.3 强制式脉冲反吹收尘Forced  Pulse Backblowing dust collecting
能够满足搅拌站各粉尘排放点粉尘的主动收集、处理，工作过程中使用气体对滤芯进行持续除尘。
2.0.4 废水废料零排放Waste water and Material Recycle
在混凝土搅拌站生产过程中产生的废水、废料加以处理及分类，回收再利用。

2.0.5 洗车装置Automatic device Of car washing
能够满足搅拌站内混凝土运输车、材料运输车等清洗的装置。
2.0.6 厂界Factory border
搅拌站单位与外界环境接界的边界。
2.0.7 粉尘相对浓度 Dustrelative Concentration
搅拌站正常工作期间，除去当地环境中粉尘影响后，搅拌站对该地区环境排放的粉尘。
2.0.8 集中气站 Centralized air station
由一组螺杆式空压机组成，供给搅拌站正常工作期间所需气体，包含散装水泥车向粉料罐打料时高压气体。

2.0.9 污水处理系统sewage disposal system
用于收集生产废水，并处理混凝土搅拌站废弃湿混凝土，使之分离成砂子、石子、污水；其中砂子、石子可直接使用，污水分类回收：一部分直接使用，其余的经过澄清用于洗车，循环使用。
3 基本规定
3.0.1   新、改、扩建的混凝土搅拌站，应有完备的行业主管部门和环境保护行政主管部门审批的手续，建设前还应有完善的减少粉尘排放、噪声限制、污水排放、废料回收利用，以及场地绿化的综合方案。

3.0.2   混凝土搅拌站运行过程中应有严格、细化的技术措施和控制方法确保减少粉尘排放、噪声限制、污水排放和废料回收利用，并列出不少于10个的关键控制点。
3.0.3   混凝土搅拌站每年应委托有资质的检测单位对粉尘、噪声、污水排放进行检测，并提供检测报告；检测时混凝土搅拌站应处于正常生产期间，且应确保主要设备已连续运转2小时以上；检测时天气应为晴天，且未出现雨水天达36小时以上。

3.0.4   混凝土搅拌站应设置专业设备维护人员岗位，至少每半月记录一次搅拌站关键控制点运行情况和相关技术数据，并把记录数据交与站长签字确认。

3.0.5   混凝土搅拌站设备的收尘等装置应定期清理、维护。

3.0.6   混凝土搅拌站企业应有确保混凝土高性能化、绿色化的技术措施。
4 厂区建设
4.0.1 混凝土搅拌站生产场地宜大于15000平方米，原则上要求搅拌站位于城市周边，环市干道或河道附近并分散布置，远离居民区。特殊情况下搅拌站主楼和料场离居民区、学校、政府机关、医院等环境敏感区距离应不小于100米。
4.0.2 新建混凝土搅拌站应由建筑设计院整体规划，包括搅拌站大门、门岗、办公室、宿舍、食堂、搅拌站设备、小车停车场、搅拌车泵车停放区、实验室等搅拌站必要的建筑物设施；明确总用地面积、征地总面积、容积率、绿化率、建筑密度等关键指标。
4.0.3 在场地建设时应充分考虑场地内路面和排水沟的设计，保证场地内无积水，排水沟和场地硬化合理布局，厂区道路及生产作业区的地面应采用不起尘的硬化地面，路面坡度设计、道路照明、硬化地面建设标准按《厂矿道路设计规范》(GBJ22-87)执行。厂界周边宜采取围墙、隔音墙或树木等措施进行防尘隔音。
4.0.4 混凝土搅拌站内所有电缆、电线、网线等布置应满足检修、更换方便的原则。
4.0.5 混凝土搅拌站内的砂、石料场应采用封闭料场，料场仓储容量宜大于该型号搅拌站两个台班所需骨料量，料场厂房建设应符合JBJ 7的规定。料场应配备喷雾降尘装置，料场宜配备自动上料系统。

4.0.6 混凝土搅拌站的主楼及粉料仓部分应采用整体包装，宜采用阻燃型夹芯板以更好隔热、防噪。

4.0.7 混凝土搅拌站应能生产符合GB 14902、GBJ 107和GB 50164所要求的各种合格混凝土，生产能力应符合GB/T 9142规定。
4.0.8 混凝土搅拌站应设计合理的排水系统及配置污水处理系统，雨水及污水沟道应分开。雨水排放部分按《室外排水设计规范》 GB50014设计，混凝土冲洗污水排放系统应尽量缩短长度，减少泥沙沉积。污水沟宜使用明沟方便清理。

4.0.9 混凝土搅拌站内产生的废油、废旧电池等污染物必须集中处理并符合国家行业相关要求。
4.0.10 混凝土搅拌站内向设备供水的管道不允许埋设在暗沟内，应遵循检修方便原则。
5 设备设施
5.1 主体结构

5.1.1 混凝土搅拌站主体结构应封闭，宜采用地仓式配料仓以降低料场区域噪声和粉尘。

5.1.2 混凝土搅拌站上料装置（斜皮带、提升斗等）均应封闭，不得有粉尘泄露，并安装检修走台，方便检修更换零部件。
5.1.3 搅拌主机应符合GB/T 9142-2000《混凝土搅拌机》的要求，应安装机电互锁安全装置，宜安装高压清洗装置。
5.1.2 电机应采用节能方式控制：设备震动电机应采用智能控制实现节能。

5.1.3 控制系统宜采用远程控制，使操作人员远离噪声、粉尘，提高工作人员环境保护人员健康。
5.1.4 粉料仓收尘方式要求

a) 应使用压力安全标准装置，压力安全阀有报警装置，压力安全阀不得冒灰。

b) 宜使用强制脉冲反吹收尘，收尘面积≥36㎡，并配置风机，功率≥3.5Kw。 
c) 粉料仓应配备收尘机、安全阀、压差计、报警器。粉料仓压力不允许超过4700Pa，安全阀正常使用时不允许开启，保证粉料仓不冒灰。

d) 收尘机收集的粉尘进入粉料仓或者主机，循环利用。
5.1.5 主楼收尘要求

a) 主机处宜采用布袋收尘+强制脉冲反吹收尘机，收尘面积≥30㎡，并配置风机，功率≥3.5Kw。 

b) 斜皮带与待料斗宜实现全封闭。
c) 骨料待料斗处加脉冲反吹收尘机，且按时维护收尘机。

d) 搅拌主机1米处粉尘浓度不大于40 mg/m³。
e) 骨料待料斗1米处粉尘浓度不大于45 mg/m³。
5.2 材料储放

5.2.1 砂石骨料应存放在封闭料场内，降低粉尘、噪声对周边环境的影响。

5.2.2 料场应选择喷淋方式以降低粉尘。宜使用喷雾装置，当料场上料或装载机开始工作时开启喷雾装置降尘。
5.2.3 使用装载机上料：料场区域应配置喷雾装置减少料场扬尘。自动上料型料场：粉尘源处使用喷雾系统，并与控制系统联动。
5.2.4 粉料仓应能实时显示料位及报警，方便管理。

5.2.5 粉料仓应保证密封，防止雨水渗入，粉料受潮。

5.2.6 液体外加剂箱宜配置搅拌装置，防止外加剂沉淀。液体外加剂应选用防腐管道，冬天施工时应配置加热装置。固体外加剂宜使用自动添加系统，使用合适输送装置，保证计量精度。

5.2.7 冬季生产时供液管道应采取保温、加热措施，防止结冰，影响打料及混凝土质量。
5.3 生产废水和废弃物处理
5.3.1 混凝土运输车、搅拌机等混凝土冲洗污水应先通过设备把砂石分离，并把分离后污水集中入池， 通过后续工艺循环使用。

5.3.2 使用废水生产必须有相应的配合比试验，并且只能用于C30及以下混凝土；废水宜单独计量，加强对废水的监测频次，发现问题由试验室主任及时处理。
5.3.3 应配置污水处理系统：包含自动洗车系统、砂石分离系统、废水澄清系统、污水防沉淀系统、废水单独计量系统等，管路设计合理防止堵管。搅拌站内每天产生的生产废水、湿混凝土的回收等应经污水处理系统处理后分类回收使用。
5.3.4 固体废弃物的处理：搅拌站内混凝土试块、硬化的废弃混凝土需统一破碎，宜统一运送至制砖厂使用或其使用其他方法再生利用，不得向外排放。厂区内应设置固体废弃物堆放区且应定期进行处理、综合利用，禁止乱堆乱放。

6 粉尘、噪声、废水废料排放标准及检测
6.1 粉尘排放标准及检测
6.1.1 粉尘排放

搅拌站无论在何种供料形式的工作状态下，粉尘排放应符合GB 20426 及表1的规定。
表1    厂界粉尘要求

	作业场所
	颗粒物无组织排放监控点
	浓度限值﹡1/（mg/m³）

	混凝土搅拌站
	厂界外20m
	0.8（扣除参考值*2）


注： *1指监控点处的总悬浮颗粒物（TSP）1h浓度值。

*2参考值含义：在厂界外20m处，上风方与下风方向同时布点采样，将上风方的监测数据作为参考值。
6.1.2 粉尘浓度检测方法

a) 粉尘浓度分为站内粉尘排放点浓度和厂界排放点浓度。搅拌站正常生产期间，站内粉尘浓度为检测搅拌站粉尘排放区域2米之内的粉尘浓度，厂界排放点粉尘浓度检测方法为离搅拌站厂界20米距离，在上风口和下风口同时检测，用下风口的值减去上风口的值作为相对粉尘浓度，即搅拌站产生的粉尘对周边环境的影响。粉尘浓度的测定按GB 20426相关规定进行。检测方法按GB10171-2005规定方法执行。

b) 具体检测点详见附件表格3中检测点及检测位置。

6.2 噪声限值及检测

6.2.1 噪声限值。

搅拌站所有噪声源在工作时的噪声要求应符合GB 12348及表2的规定（工况为上料、额定容量搅拌、出料）。
表2  噪声要求

	检测位置
	基准噪声型

噪声限值
	低噪声型

噪声限值
	噪声限值

	
	
	
	昼
	夜

	离搅拌机中心7米，离地面1.5m处
	89dB（A）
	79dB（A）
	

	控制室内
	
	
	82dB（A）

	厂界*1
	
	
	65dB(A)
	55dB(A)

	厂界*2
	
	
	70dB(A)
	60dB(A)


	厂界*3
	
	
	75dB(A)
	65dB(A)


注：*1指搅拌站厂界100米之内无居民区、学校、政府机关等人员密集单位。

*2指搅拌站厂界200米之内无居民区、学校、政府机关等人员密集单位。

*3指搅拌站厂界300米之内无居民区、学校、政府机关等人员密集单位。

夜间频发噪声的最大声级超过限制的幅度不得高于10 dB（A）。

夜间偶发噪声的最大声级超过限制的幅度不得高于15 dB（A）。
6.2.2 噪声限值检测方法。

a) 对于主机和厂界的噪声，四周每个测点只测量一次，分别记录在第一次至第四次栏内，其余各位置的测点每个测四次。噪声的测试按GB/T 10171的相关规定进行， 

b) 具体检测点详见附件表格4中检测点及检测位置。

6.2.3 粉尘、噪声检测周期。

混凝土搅拌站内部每月对粉尘、噪声检测一次，并根据表一记录下来。环保部门每年对混凝土搅拌站粉尘、噪声检测一次并检查搅拌站内部记录表。
6.2.4 粉尘、噪声的检测方法必须严格执行，并将所测数据填入表3、表4。

6.3 废水、废料处理及检测

6.3.1 搅拌站应具备收集斜皮带清洗污水、搅拌站场地日常清洗污水和混凝土运输车、搅拌机等砼冲洗污水的能力。生产废水经过砂石分离以后，使之成为砂、石、水泥浆水，分别加以回收利用。
6.3.2 废水经过多级澄清可以作为清洗搅拌车用水，循环利用。浆水采取直接回收利用方式。

6.3.3 C30以上标号混凝土不得使用浆水回收利用。

6.3.4 浆池采用浓度计监测，浆水浓度应控制在5%以内，高于5%时应注入清水稀释。

6.3.5 浆池安装搅拌装置，采用延时电路控制，定时搅拌，以确保浆水拌合均匀。

6.3.6 浆水经污水泵注入污水计量斗或储浆箱中备作混凝土搅拌用水，其量一般定在150L～250L范围，为每拌混凝土搅拌用水的70%～80%,具体数值由混凝土搅拌机的工作性能确定。混凝土用水的其余部分由搅拌机供水系统提供清水加以补充。

6.3.7 回收利用的浆水应满足规范JGJ 63-2006《混凝土用水标准》中的相关规定。

6.3.8 浆水浓度低于5%的要求时对混凝土强度没有影响。混凝土拌合用水使用回收浆水，不影响混凝土外加剂和掺和料的正常使用。在保持水灰比、塌落度不变的情况下，应充分考虑浆水中固体物质的存在对混凝土水灰比、塌落度的影响。
6.3.9 废水处理系统结构要求。

搅拌站应配置污水处理系统：包含自动洗车系统、砂石分离系统、废水澄清系统、污水防沉淀系统、废水单独计量系统等，管路设计合理防止堵管。搅拌站内每天产生的生产废水、湿混凝土的回收等应经污水处理系统处理后分类回收使用，污水不允许直接排放。
6.3.10 污水检测方法：对于暂时不能实现污水零排放搅拌站企业，其污必须严格按照《混凝土拌合用水》GB 8978所要求的污水排放标准执行。污水检测按《混凝土拌合用水》GB 8978要求执行。
7 绿色生产管理及评级验收
7.1 混凝土搅拌站的绿色生产管理

7.1.1 混凝土搅拌站操作系统应采用双硬盘或双机数据同步，并具有黑匣子功能，保证所有生产数据的安全性和可追溯性。
7.1.2 混凝土搅拌站操作系统应具有设备维护保养自动预警提示功能，便于用户按时维护保养设备。
7.1.3 搅拌站选用生产原材料应遵循国家鼓励、提倡优先使用新型、节能性材料和可再生资源的原则，如选矿废石的利用、太阳能的应用等。
7.1.4 所有收尘、污水处理等环保设备应保持正常运行，按设备要求定期维护，并填写维护记录表并传入至ERP系统中。

7.1.5 混凝土搅拌站长时间不使用污水时宜配置压滤系统，保证污水循环使用不得外排。

7.1.6 排水管道、污水池、排水沟应定期清理，并有清理记录表。
7.1.7 运输车辆应安装GPS卫星定位系统、语音提示系统和电台。

7.1.8 特种作业人员应持证上岗。

7.1.9 砂石运输车应防止撒料，采用覆盖或其他方式防止扬尘。

7.1.10 车辆出站应保持清洁，驶离时应冲洗干净，不得有明显的泥砂痕迹影响道路清洁。
7.1.11 搅拌运输车应有防滴漏装置，不允许运输途中滴漏。保证厂区门前道路、环境清洁。
7.1.12 搅拌车、泵车尾气排放应符合国家环保要求或排放标准。
7.1.13 搅拌站应建立相应的绿色生产管理体系。
7.1.14 搅拌站的粉尘、噪声、废水废料排放指标必须由第三方有资质的检测机构提供检测报告。
7.2 搅拌站环保评级方法及验收
7.2.1 混凝土生产企业应严格按照表7规定的要求，进行搅拌站的规划、建设以达到环保要求。

7.2.2 搅拌站的环保性能等级验收由县级及以上行业主管部门组织有关单位、机构验收。
7.2.3 搅拌站生产、管理、技术人员按照《苏建质安[2013]276号文件》中附件2《预拌混凝土和预制构件生产企业实验室考核标准》的要求执行。
7.2.4 搅拌站管理部门按照表7《江苏省混凝土搅拌站生产管理规程验收评分细则》中规定的细节和分值进行打分。
7.2.5 根据表7细则打分结果对应下列环保等级。
	序号
	得分
	等级
	备注

	1
	≥85分
	优秀
	颁发证书

	2
	75分～84分（含）
	良好
	有待改善

	3
	65～74分（含）
	基本达标
	改善处较多

	4
	≤64
	不合格
	停产整顿


说明：得分为85及以上为优秀环保混凝土生产企业，由行业主管部门颁发证书。得分为75分～84分（含）为环保评估良好企业，有待改进。65～74分（含）为环保评估基本达标企业，需改进处较多，必须在规定期限内完成改进。环保评估为不合格企业必须停产整顿，待环保评估达到标准后恢复生产。
7.2.6 混凝土搅拌站管理部门根据表7的规定相应在表6中给出分值，最后计算总得    分，根据相应得分对应环保等级并给出改善建议。
表3   粉尘浓度测试表
站名：               天气：                       测试时间：               
	           测量数据
测量位置
	第一次（单位：mg/m3）
	第二次（单位：mg/m3）
	第三次（单位：mg/m3）
	备注

	配料站
	配料过程
	
	
	
	

	
	输送过程
	
	
	
	

	计量层
	待料斗旁
	
	
	
	

	
	楼梯口
	
	
	
	

	
	除尘装置旁
	
	
	
	

	搅拌层
	位置一
	
	
	
	

	
	位置二
	
	
	
	

	
	位置三
	
	
	
	

	
	位置四
	
	
	
	

	整站
	上风口20m
	
	
	
	

	
	下风口20m
	
	
	
	

	控制室（门关闭）
	
	
	
	

	注：说明现场测量数据为     值，测量时长为     min，此表中的数值必须转换为绝对浓度值（单位mg/m3）。


表4    噪声等级测试表
站名：             天气：                        测试时间：                  
	          测量数据
测量位置
	第一次（dB(A)）
	第二次（dB(A)）
	第三次（dB(A)）
	第四次（dB(A)）
	平均值（dB(A)）
	最大值（dB(A)）

	配料站
	配料过程
	
	
	
	
	
	

	
	输送过程
	
	
	
	
	
	

	计量层
	待料斗旁
	
	
	
	
	
	

	
	楼梯口
	
	
	
	
	
	

	搅拌层
	主机
	
	
	
	
	
	

	
	门口
	
	
	
	
	
	

	整站
	控制室
	
	
	
	
	
	

	
	楼梯口
	
	
	
	
	
	

	
	厂界
	
	
	
	
	
	

	控制室（门关闭）
	
	
	
	
	
	

	注：对于主机和厂界的噪声，四周每个测点只测量一次，分别记录在第一次至第四次栏内，其余各位置的测点每个测四次。


表5    搅拌站重要维护点检查表（每月点检表供参考）

站名：                月份：                    测试人员：                  
	          日期

检查位置
	日期1
	日期2
	日期3
	日期4
	签名
	站长确认

	粉料仓收尘机
	1号仓
	
	
	
	
	
	

	
	2号仓
	
	
	
	
	
	

	
	3号仓
	
	
	
	
	
	

	
	4号仓
	
	
	
	
	
	

	粉料仓压力安全阀
	1号仓
	
	
	
	
	
	

	
	2号仓
	
	
	
	
	
	

	
	3号仓
	
	
	
	
	
	

	
	4号仓
	
	
	
	
	
	

	主楼收尘机
	待料斗顶
	
	
	
	
	
	

	
	主机旁
	
	
	
	
	
	

	污水处理系统
	砂石分离机
	
	
	
	
	
	

	
	污水管道
	
	
	
	
	
	

	
	搅拌池
	
	
	
	
	
	

	其他部位
	
	
	
	
	
	

	注：表格中涉及区域应每周检查一次，经搅拌站站长签字确认合格；如有异常请备注，并说明处理情况。


表6  江苏省混凝土搅拌站环保性能生产达标考核申请表（式样）
	申请单位名称
	（盖章）

	注册地
	　

	生产线所在地
	　

	企业行政隶属
	（盖章）

	营业执照编号
	备注：法人/非法人

	资质证书编号
	备注：独立资质/已注册分站

	预计生产年限
	长期保留（5年以上）/　阶段性保留（2年以下）

	审核结论
	类别
	序号
	考核指标
	分值
	初审得分
	初审人员
	复审得分
	复审人员

	
	
	
	（加粗字为对应标准强制性条款项目）
	
	
	
	
	

	
	规定条件
	1
	具备有效的营业执照和资质证书，遵守国家法律法规，维护行业利益
	2
	　
	　
	　
	　

	
	
	2
	企业已通过GB／T19001-2008质量体系认证，且在有效期内
	1
	　
	　
	　
	　

	
	
	3
	搅拌站建设前进行环境影响评价
	5
	　
	　
	　
	　

	
	
	4
	搅拌站环保设施建设验收合格
	5
	
	
	
	

	
	
	5
	委托有资质的监测单位进行有组织和无组织粉尘排放监测
	4
	
	
	
	

	
	
	6
	委托有资质的监测单位进行噪声排放监测
	4
	　
	　
	　
	　

	
	
	7
	企业设置满足绿色生产管理要求的组织机构
	1
	　
	　
	　
	　

	
	
	8
	配备环境保护专业管理、技术人员及检测设备
	2
	　
	　
	　
	　

	
	
	9
	建立完善的绿色生产管理制度
	1
	　
	　
	　
	　

	
	选址
	10
	厂址符合规划及土地使用性质
	5
	　
	　
	　
	　

	
	
	11
	居民区、学校、政府机关、医院等
	5
	　
	　
	　
	　

	
	设备设施
	10
	选用低噪声、低能耗、低排放设备 
	3
	　
	　
	　
	　

	
	
	11
	搅拌楼内部采用防尘的采光设备
	2
	　
	　
	　
	　

	
	
	12
	选用满足地方环保标准的低噪声、低能耗、低排放的生产、运输、泵送、试验设备 
	3
	　
	　
	　
	　

	
	
	13
	粉仓及设备出料层、搅拌层、计量层整体封闭
	13
	
	
	
	

	
	
	14
	搅拌楼内部采用防尘的采光设备
	1
	　
	　
	　
	　

	
	
	15
	骨料堆场封闭
	12
	　
	　
	　
	　

	
	
	16
	配料仓加装降尘装置
	2
	　
	　
	　
	　

	
	
	17
	砂石输送皮带廊上部封闭
	2
	　
	　
	　
	　

	
	
	18
	砂石输送皮带廊下部有收料装置
	1
	　
	　
	　
	　

	
	
	19
	搅拌主机、粉料仓使用符合规程的除尘设施
	10
	　
	　
	　
	　

	
	
	20
	筒仓除吹灰管及除尘器出口外，不得再有通向大气的出口
	1
	　
	　
	　
	　

	
	
	21
	粉料仓有料位控制系统
	2
	　
	　
	　
	　

	
	
	22
	有废混凝土回收设备
	1
	　
	　
	　
	　

	
	
	23
	配备车辆的清洗设备
	1
	　
	　
	　
	　

	
	
	24
	废水、污水沉淀处理和循环利用
	2
	
	
	
	

	
	
	25
	厂区道路及作业区采用不起尘的硬化地面
	1
	
	
	
	

	
	
	26
	绿化面积
	1
	　
	　
	　
	　

	
	生产管理
	27
	搅拌站控制系统、ERP系统符合要求
	2
	　
	　
	　
	　

	
	
	28
	不使用袋装粉料
	2
	　
	　
	　
	　

	
	
	29
	液体外加剂储运采取封闭和防渗漏措施
	2
	　
	　
	　
	　

	
	排放监测控制
	30
	有厂区污染物排放点平面图
	2
	　
	　
	　
	　

	
	
	31
	制定噪声、粉尘、污水、施弃物排放控制程序
	2
	
	
	
	

	
	
	32
	对噪声、粉尘、污水、废弃物排放定期自检并按预案处置
	2
	　
	　
	　
	　

	　
	合计审核得分
	100
	　
	　

	江苏省建委意见
	该搅拌站按本省发展规划情况预计保留期限为 　　　　　　 ，预拌混凝土资质为　　　　　　 ，绿色生产达标考核结果为　　　　　　 。我委建议将其公布为江苏省环保型混凝土搅拌站。

	
	　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　 （盖章）

	
	　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　 年　 月　　日

	江苏省建委主管部门意见
	　

	
	　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　 （盖章）

	
	　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　 年　 月　　日


表7  《江苏省混凝土搅拌站生产管理规程验收评分细则》
	指标类别
	序号
	考核指标（加粗字为标准强制性条款项目）
	分值
	评分标准
	检查方法

	一、基本规定（22分）
	1
	具备有效的营业执照和资质证书，遵守国家法律法规，维护行业利益
	2
	有效的营业执照和资质证书，给2分，没有不给分
	查阅证书文件

	
	2
	企业已通过GB／T19001-2008质量体系认证，且在有效期内
	1
	过GB／T19001-2008质量体系认证，给2分，没有不给分
	查阅证书文件

	
	3
	搅拌站建设前进行环境影响评价
	5
	有环保部门批准的环境影响评价报告，给5分，没有不给分
	查阅报告

	
	4
	搅拌站环保设施建设验收合格
	5
	有环保部门批准的环保设施建设验收报告，给5分，没有不给分
	查阅报告

	
	5
	委托有资质的监测单位进行有组织和无组织粉尘排放监测
	4
	进行了监测并合格，给4分；未监测或不合格不给分 
	查阅检测报告

	
	6
	委托有资质的监测单位进行噪声排放监测
	4
	进行了监测并合格，给4分； 未监测或不合格不给分
	查阅检测报告

	
	7
	企业设置满足绿色生产管理要求的组织机构
	1
	未按规定设置组织机构不得分，设置了机构但不符合要求得1分 
	查阅企业有关文件

	
	8
	配备环境保护专业管理、技术人员及检测设备
	2
	未配备专业技术人员及检测设备不给分，专业技术人员或检测设备其中一项符合要求给1分 
	查阅企业岗位人员名册、学历职称证书，查看检测设备

	
	9
	建立完善的绿色生产管理制度
	1
	没有建立绿色生产管理制度不给分，有制度不完善给1分
	查阅企业有关制度文件

	二、厂址选择（13分）
	10
	厂址符合规划及土地使用性质
	5
	建立在国有或集体工业用地上并且有规划用地批准手续，给5分；有土地租赁合同（须是非农业林业用地）给3分；建在农业、林业用地上不给分 
	查阅有关证明和审批文件、合同

	
	11
	居民区、学校、政府机关、医院等
	5
	远离该区域给5分，不符合要求的不给分或酌情给1至4分
	现场考察

	三、设备设施（55分）
	12
	选用满足地方环保标准的低噪声、低能耗、低排放的生产、运输、泵送、试验设备 
	3
	生产、运输泵送、试验设备每类设备完全符合绿色、环保标准的，给3分；每类设备部分符合绿色、环保标准给1.5分，全部不符合绿色、环保标准不给分
	查阅设备说明书

	
	13
	粉仓及设备出料层、搅拌层、计量层整体封闭
	13
	整体封闭给13分，未封闭封闭不给分
	现场考察

	
	14
	搅拌楼内部采用防尘的采光设备
	1
	全部采用防尘的采光设备给1分，采光设备不防尘不给分
	现场考察

	
	15
	骨料堆场封闭
	12
	四面墙一面硬顶给12分，三面墙一面硬顶加降尘装置得10分；未做到以上要求的不给分
	现场考察

	
	16
	配料仓加装降尘装置
	2
	加装了降尘装置给2分，未加装降尘装置不给分
	现场考察

	
	17
	砂石输送皮带廊上部封闭
	2
	封闭了给2分，未封闭不给分
	现场考察

	
	18
	砂石输送皮带廊下部有收料装置
	1
	有收料装置给1分，没有不给分
	现场考察

	
	19
	搅拌主机、粉料仓使用符合规程的除尘设施
	10
	符合规程的除尘设施并完好和正常使用给10分，设施未正常使用给5分，没有除尘设施不给分
	现场考察并查阅运行记录

	
	20
	筒仓除吹灰管及除尘器出口外，不得再有通向大气的出口
	1
	符合要求给1分，不符合要求不给分
	现场考察

	
	21
	粉料仓有料位控制系统
	2
	全部料仓均有料位控制系统和显示装置给2分，仅有料位控制系统或显示装置给1分，均没有不给分
	现场考察

	
	22
	有废混凝土回收设备
	1
	符合要求给1分，不符合要求不给分 
	现场考察

	
	23
	配备车辆的清洗设备
	1
	符合要求给1分，不符合要求不给分
	现场考察

	
	24
	废水、污水沉淀处理和循环利用
	2
	废水、污水沉淀处理和循环利用的给2分，沉淀处理但未能循环利用的给1分，无序排放的不给分
	现场考察

	
	25
	厂区道路及作业区采用不起尘的硬化地面
	1
	符合要求给1分，不符合要求不给分
	现场考察

	
	26
	绿化面积
	1
	绿化面积≥20%给1分，10%≤绿化面积＜20%给0.5分，＜10%不给分 
	现场考察

	四、生产管理（5分）
	27
	搅拌站控制系统、ERP系统符合要求
	2
	符合要求给2分，不符合要求不给分
	现场考察

	
	28
	不使用袋装粉料
	2
	符合要求给2分，不符合要求不给分
	现场考察

	
	
	
	
	
	

	
	29
	液体外加剂储运采取封闭和防渗漏措施
	2
	符合要求给2分，不符合要求不给分
	现场考察

	五、排放监测控制（5分）
	30
	有厂区污染物排放点平面图
	2
	有完整的粉尘、污水排放平面图给2分，
	查阅平面图并与现场情况核对

	
	
	
	
	平面图缺项、缺点给1分，没有平面图不给分
	

	
	31
	制定噪声、粉尘、污水、施弃物排放控制程序
	2
	控制程序完整（包括资源配备、控制目标、控制措施、检查记录、整改措施、应急预案）给3分，内容缺项酌情给1-2分，没有制定不给分 
	查阅企业有关制度文件

	
	32
	对噪声、粉尘、污水、废弃物排放定期自检并按预案处置
	2
	符合要求给3分，自检制度执行有缺项、拖期或处置不力，酌情给1-2分，没有定期自检制度不给分
	查阅企业有关制度文件和自检记录、处置记录

	地址： 

	电话：         　　传真：        　　邮箱：       　　免责声明：

	备案序号: 


本规程用词说明
1、 为了便于在执行本规程条文时区别对待，对要求严格程度不同的用词说明如下：
1） 表示很严格，非这样做不可的用词：

正面词采用“必须”；
反面词采用“严禁”。

2） 表示严格，在正常情况下均应这样做的用词：

正面词采用“应”；
反面词采用“不应”或“不得”。

3） 表示允许稍有选择，在条件许可时首先应这样做的用词：

正面词采用“宜”；
反面词采用“不宜”。

4） 表示有选择，在一定条件下可以这样做的用词：

正面词采用“可”；
反面词采用“不可”。

2、 本规程中指明应按其他有关标准、规范执行的写法为“应按……执行（或采用）或“应符合……规定（或要求）”。非必须按指定的标准、规范执行的写法为“可参照……”。

引用标准名录
1. 《环境空气质量标准》GB 3095-96

2. 《声环境质量标准》GB/T 3096-2008

3. 《水泥工业大气污染物排放标准》GB 4915-2004
4. 《污水综合排放标准》GB 8978-1996
5. 《混凝土搅拌站(楼)》GB/T 10171-2005

6. 《工业企业厂界环境噪声排放标准》GB 12348-2008

7. 《建筑施工场界噪声限值》GB 12523-90
8. 《预拌混凝土》GB/T14902-2012
9. 《城市区域环境噪声适用区划分技术规范》GB/T 15190-94
10. 《大气污染物综合排放标准》GB16297-1996
11. 《以噪声污染为主的工业企业卫生防护距离标准》GB 18083-2000

12. 《皂素工业水污染物排放标准》GB 20425-2006

13. 《煤炭工业污染物排放标准》GB 20426-2006
14. 《混凝土结构工程施工质量验收规范》GB50204-2011
15. 《混凝土拌合用水》JGJ 63
16. 《建筑机械与设备.噪声限值》JG 5079.1-1996

17. 《预拌混凝土绿色生产管理规程》DGJ32/TJ119-2011

